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    Loctite Aerospace

Хайсол ХЕА 9686


Эпоксидный плёночный клей

Хайсол LF60007 (ХЕА 9686) – модифицированный эпоксидный пленочный клей, предназначенный для приложений, требующих как прочность, так и рабочие температуры свыше 121°C. Способность затвердевать при температурах от 121 до 177°C; контролируемая текучесть; превосходная стойкость к воздействию внешних факторов и длинный цикл жизнеспособности делает этот клей подходящим для склеивания ряда металлов, композитов и сотовых конструкций.

Особенности

Контролируемая высокая прочность на раздир и высокое сопротивление срезу в диапазоне рабочих температур от 55°C до 150°C.

Контролируемая тягучесть позволяет использовать клей для склеивания, как сотовых конструкций, так и металла с металлом.

Затвердевает при температуре от 110°C до 177°C, что расширяет возможности по применению материала.

Превосходная стойкость к воздействию внешних факторов.

Оптимальная вязкость позволяет не забивать соты.

Длительный цикл жизнеспособности позволяет использовать клей для ремонта.

Очень прост в обращении. Может обрабатываться в автоклаве (в вакууме и под давлением).

Обработка

Материал свернут в рулон и готов к использованию. Перед применением нужно переместить клей из холода из места хранения и позволить ему прогреться до комнатной температуры (25°C). Влагу с защитной упаковки нужно полностью удалить, перед тем как ее открыть. Пленочный клей имеет защитный слой, который необходимо удалить до сборки частей (см. "Применение" ниже). Защитный слой имеет цвет сильно отличный от цвета клея, что позволяет убедиться, что он удален.

Применение
Сроки хранения - данный продукт требует хранения в замороженном виде. Хранить при температуре минус 18(С или ниже для максимального срока хранения. При температуре хранения не выше - 18(С гарантийный срок хранения составляет не менее 6 месяцев со дня поставки. Для предотвращения попадания влаги хранить только в закрытых емкостях. Перед употреблением подождите пока после открытия контейнера вся влага испариться с поверхности.

Применение - склеиваемые поверхности должны быть чистыми, сухими и правильно подготовленными. Пленочный клей с защитной пленкой с одной стороны может быть нанесен на деталь для последующей вырезки по форме и размеру. Защитная пленка должна оставаться на клее вплоть до момента соединения детали с деталью с другой стороны. Это позволит снизить загрязнение склеиваемых поверхностей. Склеиваемые детали должны быть под давлением вплоть до затвердевания клея; обычно давление от 0,17 до 0,34 Мегапаскалей достаточно для прочного склеивания деталей.

Жизнеспособность в открытом виде - этот  материал  может  быть использован после хранения в охлажденном виде: при температуре

     25 градусов - минимум 45 дней

     32 градуса - минимум 15 дней

Отвердение - Материал может быть отвержен в течение 1-1.5 часов при 121°C - 177°C. Скорость нагрева до температуры отвердения не критична, но должна быть между 0.6° и 5.6°C в минуту. Детали должны находиться под давлением в течение всего цикла склеивания – с начала нагрева вплоть до остывания после затвердения.

Зачистка - важно удалить излишек клея с частей инструментов и оснастки и склеиваемых деталей, прежде чем клей отвердеет. После того как клей отвержен, его можно будет удалить только механическим путем. Незасохший клей может быть удален денатурированным спиртом и многими другими распространенными техническими растворителями. Будьте осторожны, чтобы не допустить попадание растворителя в место склеивания с неотвержденным клеем, поскольку попадание растворителя может нарушить прочность клеевого соединения. 

